熔化焊接与热切割作业初训试卷5卷
考试时长：120 分钟       试卷总分：100分    考试卷及格分：80分
姓名：___________准考证号：_____________身份证件号：_____________得分：___________

总局——理论题部分：
一、判断题 (共计70题, 每题1.0分, 对的画√, 错误的画× )

1. 当工频电流通过人体时,成年男性的平均感知电流为10mA。(　×　　)
2. 滚焊机不属于熔化焊设备。(　√　　)

3. 在潮湿环境操作时,焊工必须使用干燥、绝缘可靠的焊工手套,但不必使用绝缘橡胶衬垫。(　×　　)

4. 焊机的电源线一般不得超过3m。(　√　　)

5. 脱离低压电源的方法可用“拉、切、挑、拽”四个字概括。(　×　　)

6. 采用心脏复苏法急救时,按压吹气半分钟后,应采用“看、听、试”方法对触电者是否恢复自然呼吸和心跳进行再判断。(　×　　)

7. 为了防止跨步电压触电,无论何时,救护人员均不可进入断线落地点8m~10m的范围内。(　　×　)

8. 移动触电者或将其送往医院途中应暂时中止抢救。(　×　　)

9. 黄铜中加入铁,可有效提高其力学性能,但耐热性和抗腐蚀性有所下降。(　×　　)

10. 金属材料受拉力作用破坏时,拉断处横截面缩小的面积与原始截面积的百分比叫做冲击韧度。(　×　　)

11. 熔化极混合气体保护焊的混合气体是将多种气体经供气系统按既定比例均匀混合后,以一定的流量通过喷嘴吹入焊接区。混合气体可以是两种气体,也可以是多种气体。(　√　　)

12. 电阻焊和电阻钎焊是两种不同的焊接方法。(　√　　)

13. 纯铁不能用热切割的方式进行加工。(　×　　)

14. 压焊是可以不进行加热只施加压力进行的。(　√　　)

15. 金属的原子按一定方式有规则地排列成一定空间几何形状的结晶格子,称为晶格。(　√　　)

16. 等离子电弧是一种气流。(　√　　)

17. 电阻焊时加热时间短,热量集中,热影响区小。(　√　　)

18. 大量酸碱泄漏只需用砂土,可与酸碱中和的物质混合,也可用大量水冲洗,水稀释后放入废水系统。(　×　　)

19. 液体在火源作用下,首先使其蒸发,然后蒸汽氧化分解进行燃烧。(　√　　)

20. 各种不同的可燃物质燃烧时所需要的温度和热量相同。(　×　　)

21. 酒精的爆炸浓度极限是20%。(×　　　)

22. 引起闪燃时的最高温度叫做闪点(闪点的概念主要适用于可燃性液体)。(　×　　)

23. 灭火剂是能够有效地破坏燃烧条件,使燃烧终止的物质。(　√　　)

24. 我国现行消防法规的概括起来主要有五条。(　×　　)

25. 蒸气锅炉爆炸是一种化学爆炸。(　×　　)

26. 在暑热夏天贮存闪点高的易燃液体时,必须采取隔热降温措施,严禁明火。(　×　　)

27. 1211灭火器是干粉灭火器。(　×　　)

28. 脚手板宽度单人道不得小于0.6m。(　　√　)

29. 置换焊割广泛应用于可燃气体的容器与管道的外部焊补。(　×　　)

30. 水下焊接与热切割作业常见事故不包括砸伤和烫伤。(　×　　)

31. 低氢焊条比酸性焊条进行手工电弧焊时,产生的金属飞溅严重。(　√　　)

32. 用手工电弧焊进行焊接时,发尘量不会超过25g/kg。(　√　　)

33. 锰中毒发病很慢,有时甚至有20年。(　√　　)

34. 气力引射器工作时有毒气体由主管吸入。(　×　　)

35. 职业病诊断医师需从事职业病诊疗相关工作10年以上。(　　×　)

36. 生产劳动过程中需要进行保护,就是要把人体同生产中的危险因素和有毒因素隔离开来,创造安全、卫生和舒适的劳动环境,以保证安全生产。(　√　　)

37. 埋弧焊时会产生强烈的烟尘。(　×　　)

38. 熔化焊过程中的有害因素可分为焊接烟尘、有毒气体、电磁辐射、光热伤害、振动和噪声等几类。(　√　　)

39. 辐射光谱中出现紫外线的温度最低值为1500℃。(　×　　)

40. 焊接电弧的温度不会超过6000℃。(　×　　)

41. 从事接触职业病危害因素作业的劳动者有获得职业健康检查的权力,但无权了解本人健康检查结果。(　　×　)

42. 长时间接触红外线会导致眼睛失明。(　√　　)

43. 职业病,是指企业、事业单位和个体经济组织(以下统称用人单位)的劳动者在职业活动中,因接触粉尘、放射性物质和其他有毒、有害物质等因素而引起的疾病。(　　√　)

44. 电阻焊焊接镀层板时,产生有毒的锌、铅烟尘,闪光对焊时有大量金属蒸汽产生,修磨电极时有金属尘,其中镉铜和铍钴铜电极中的镉与铍均有很大毒性。(　　√　)

45. 金属化后的皮肤经过一段时间会自行脱落,一般会留下不良后果。(　×　　)

46. 经过预热的工件或施焊过的工件一定会引起火灾与爆炸事故。(　×　　)

47. 熔化焊时,距离振荡器和振荡回路越近高平电磁场场强越高。(　√　　)

48. 焊接车间焊工作业面积不应该小于4平方米,地面应基本干燥。(　√　　)

49. 焊接操作现场应该保持必要的通道,一旦发生事故时,便于撤离现场,便于救护人员的进出。(　√　　)

50. 电弧灼伤发生在误操作或人体过分接近高压带电体而产生电弧放电时,这时高温电弧将如同火焰一样把皮肤烧伤。(　　√　)

51. 交叉作业劳动组织不合理不会引起物体打击事故。(　×　　)

52. 二氧化碳焊不能焊接电站设备。(　×　　)

53. 在Ar中加入二氧化碳会降低临界电流。(　×　　)

54. 手工电弧堆焊时,常选用小电流,短弧堆焊。(　√　　)

55. 氩弧焊可以焊接化学活泼性强和已形成高熔点氧化膜的镁、铝、钛及其合金。(　　√　)

56. 埋弧焊时,交流电源多用于大电流埋弧和采用直流时磁偏吹严重的场合。(　√　　)

57. 一般TIG能焊接的大多数金属,均可用等离子弧焊接。(　√　　)

58. 铝热焊的设备比较复杂,一般不宜采用。(　×　　)

59. 氩气无色无味。(　√　　)

60. 等离子弧能量集中、温度高,可得到充分熔透、反面成形均匀的焊缝。(　√　　)

61. 事故隐患泛指生产系统中可导致事故发生的人的不安全行为、物的不安全状态和管理上的缺陷。(　√　　)

62. 重大事故隐患是指危害和整改难度较大,应当全部或局部停产、停业,并经过一定时间整改治理方能排除的隐患,或者因外部因素影响,致使生产经营单位自身难以排除的隐患。(　　√　)

63. 《中华人民共和国安全生产法》规定,生产经营单位对重大危险源应当登记建档。(　√　　)

64. 《安全生产法》第五十六条规定,从业人员发现事故隐患或其他不安全因素,应当立即向现场安全生产管理人员或本单位负责人报告,接到报告的人员应当及时予以处理。(　√　　)

65. 在钎焊作业生产过程中,气瓶可能会发生泄漏,引起中毒、火灾或爆炸事故。(　√　　)

66. 重大危险源是指长期地或临时地生产、搬运、使用或者储存危险物品,且危险物品的数量等于或者超过临界量的单元。(　√　　)

67. 在钎焊作业生产过程中,气瓶不会发生泄漏。(　×　　)

68. 在生产过程中,操作者即使操作失误,也不会发生事故或伤害,或者设备、设施和技术工艺本身具有自动防止人的不安全行为的能力称为失误—安全功能。(　√　　)

69. 生产经营单位应当按照国家有关规定,将本单位重大危险源及安全措施、应急措施报有关地方人民政府安全生产监督管理部门和有关部门备案。(　　√　)

70. 危险源是指可能造成人员伤害、疾病、财产损失、作业环境破坏或其他损失的根源或状态。(　√　　)

二、单选题 (每题只有1个正确答案, 共计30题, 每题1.0分 )
71. 关于对熔化焊操作中触电人员的急救措施,下列说法错误的是(　C　　)。

A　电流对人体的作用时间愈长,对生命的威胁愈大。所以,触电急救的关键是首先要使触电者迅速脱离电源
B　未采取绝缘措施前,救护人不得直接触及触电者的皮肤和潮湿的衣服
C　救护人不得采用金属和其他潮湿的物品作为救护工具。但带有潮湿的塑料制品除外
72. 在电动机的控制和保护电路中,安装的熔断器主要起(　A　　)。
A　短路保护作用    B　过载保护作用    C　漏电保护作用
73. 不能防护间接触电的是(　B　　)。
A　采用Ⅱ级电工产品    B　采用高电压    C　采用不接地的局部等电位连接保护
74. 下列金属中,导电性最好的是(　A　　)。
A　银    B　铜    C　铝
75. 对金属材料进行极氩弧焊时,焊接接头的熔深(　B　　)。
A　大    B　小    C　一般
76. 随着温度的升高,金属的导电性(　B　　)。
A　增大    B　减小    C　不变
77. 采用钨极氩弧焊焊接工件时,(　C　　)。
A　需要填加焊丝    B　不需要填加焊丝    C　两者均可
78. (　A　　)由逆止阀与火焰消除器组成,前者阻止可燃气的回流,以免在气管内形成爆炸性混合气,后者能防止火焰流过逆止阀时,引燃气管中的可燃气。
A　防爆阀     B　装回火防止器    C　通气阀
79. 发生化学性爆炸的物质,按其特性不包括(　B　　)。
A　炸(火)药    B　汽油    C　可燃物质与空气形成的爆炸性混合物
80. 可燃气体易与空气混合的条件不包括(　C　　)。
A　容器设备内部    B　室内通风不良    C　容器设备外部
81. 不同的可燃液体有不同的闪点,闪点越低,火险(　A　　)。
A　越大    B　越小    C　不变
82. 电焊机及其他焊割设备与高处焊割作业点的下部地面要保持(　　A　)m以上。
A　10    B　15    C　20

83. 新涂油漆而油漆尚未充分干燥的结构(　A　　)。
A　禁止进行焊接与切割作业      B　可以进行焊接与切割作业
C　经上级领导批准后,才可进行焊接与切割作业
84. 关于《中华人民共和国职业病防治法》,下列说法正确的是(　A　　)。
A　2002年5月1日起施行    B　2000年5月1日通过     C　2001年10月27日起实施
85. 为确保操作者的人身安全,避免和减少相关事故的发生,在易燃易爆场所焊接,焊接前必须(　A　　)。
A　办理用火许可证   B　清除焊件上的油污   

C　正确穿戴好焊工专用防护工作服、绝缘手套和绝缘鞋
86. 为加强职业安全卫生管理,1999年10月国家经贸委颁布了(　C　　)。
A　《职业安全卫生管理体系规范及使用指南》
B　职业安全健康管理体系     C　《职业安全卫生管理体系试行标准》
87. 火灾使人致命的最主要原因是(　B　　)。
A　被人践踏    B　窒息    C　烧伤
88. 关于职业病的防治,用人单位应承担的责任和义务包括(　B　　)。
A　对单位所有的劳动者进行职业健康监护
B　对从事接触职业病危害因素作业的劳动者进行职业健康监护
C　对从事接触职业病危害因素作业的正式工进行职业健康监护
89. 焊接操作现场应该保持必要的通道,车辆通道的宽度不得小于(　B　　)m。
A　2    B　3    C　4

90. 下列情况不属于高处坠落事故原因的是(　　C　)。
A　施工人员患有不适合高处作业的疾病,如高血压、心脏病、贫血等
B　洞口、临边防护措施不到位    C　未安装防雷装置
91. 由于不受作业地点条件的限制,具有良好灵活性特点,目前用于野外露天施工作业比较多电弧焊是(　C　　)。
A　自动焊    B　半自动焊    C　手工焊
92. 原子氢焊进行焊接是采用的电源形式为(　A　　)。
A　交流    B　直流正接    C　直流反接
93. 焊丝送进和电弧移动都由专门的焊接装置自动完成的埋弧焊类型是(　C　　)。
A　压焊    B　半自动埋弧焊    C　自动埋弧焊
94. 当温度低于-11℃时,液态二氧化碳的密度比水的密度(　A　　)。
A　大    B　小    C　相等
95. 关于焊接电流的选择,下列说法错误的是(　B　　)。
A　电流过小,电弧不稳定,易造成夹渣和未焊透等缺陷
B　电流过大不会导致飞溅增加    C　电流过小,导致生产率低
96. 关于钎焊作业安全生产通用规程,说法错误的是(　A　　)。
A　上岗前可以适当喝酒取暖。    B　工作前,操作人员要穿戴好防护用品
C　钎焊设备不准放在高温或潮湿的地方
97. 下列关于安全生产、安全管理的说法,错误的是(　　C　)。
A　责任能力,就是具备安全生产的能力,发生安全生产事故如何履行自己责任的能力
B　提高责任能力,就应积极参加安全学习及安全培训
C　违章作业,提高生产效率
98. 《安全生产许可证条例》的主要内容包括(　A　　)。
A　目的、对象与管理机关    B　违法行为及处罚方式    C　七项基本法律制度
99. 下列不是我国有关安全生产的专门法律的是(　B　　)。
A　《中华人民共和国消防法》  B　《交通安全条例》  C　《中华人民共和国海上交通安全法》
100. 钎焊从业人员不应具有以下责任(　C　　)。
A　责任意识   B　丰富安全生产知识   C　不用注意提高安全意识
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